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SinterCast uppnar rekordhog serieproduktion under september

Nya order samt nya produktmaojligheter

o Serieproduktion i arstakt 6kar med 15 % under september till 750 000 motorekvivalenter
e Da Shiang Precisions gjuteri i Kina forbereder sig for 6kad serieproduktion
o Hydrogen Engine Center, USA, lanserar ny vitgasdriven motor i SinterCast-CGI

Fortsatt serieproduktionsdkning, inom sektorn for tunga fordon, leder till att SinterCast i september 2008
uppnér sin hogsta manadsproduktion nagonsin med en serieproduktion pa ca 750 000 motorekvivalenter (37
500 ton/édr), uppréknat till arstakt. Septembers produktion motsvarar en 6kning pa 15 % av den jdmna
produktionstakten pa ca 650 000 motorekvivalenter under &rets forsta 8 méanader och en okning pa 65 %
jamfort med september 2007. Tillvéxten i nuvarande serieproduktionsprogram kommer att fortsétta att oka och
forviantas uppnd mer dn en miljon motorekvivalenter arligen vid full volym. Nya produktionsprogram foljer
vilket ger en fortlopande 6kning av serieproduktionsvolymen.

Da Shiang Precisions gjuteri i Tianjin i Kina forbereder sig for dkad serieproduktion och har bestillt en
komplett uppséttning moduler i reserv till sitt befintliga System 2000. Reservmodulerna erbjuder
expansionsmdjligheter da Da Shiang utdkar sin SinterCast-CGI produktion frdn nuvarande
turbohuskomponenter till avgassystemkomponenter i stora volymer. System 2000 modulerna, med ett totalt
ordervérde av ca 1,5 MSEK, har i borjan pa oktober skickats fran SinterCasts tekniska center i Sverige.

Hydrogen Engine Center (HEC) i USA har lanserat en ny 9.3 liter V8 vitgasmotor. Motorn, som antéinds med
tandstift, 4r den storsta tillgdngliga vitgasmotorn. Motorn, baserad pa SinterCast-CGI motorblock samt
cylinderhuvud, produceras i Motor Castings gjuteri i Milwaukee. Den avgasutslappsfria HEC-motorn har
utvecklats for kontinuerlig drift i kraftverk for elproduktion och for bussar. I denna kriavande driftsmiljo dkar
anvédndningen av kompaktgrafitjarn motorns livslingd med mer &n 5 ganger. HEC avser dven att utveckla en
10.2 liter version av motor, vilket 6kar marknadsmojligheterna &nnu mer for SinterCast pa detta nya och
viktiga omrade.

“Trots de ekonomiska forhéllandena som moter den globala fordonsindustrin dr vi dvertygade om att var
produktionsvolym kommer att fortsdtta att vixa” séger Dr Steve Dawson vd i SinterCast. ”’Vi har manga nya
serieproduktionsprogram, klara for igdngséttning, samt flera nya gjuteriinstallationer under diskussion. D& det
nuvarande skiftet mot mindre fordon otvivelaktigt kommer att paverka volymerna pa lyx- och SUV
marknaden, kommer tillvixten som erhalls fran véra nya aktiviteter Overstiga eventuella minskningar i
befintliga program vilket sékerstéller en stindig 6kning av véra produktionsvolymer och véra aterkommande
lopande intékter.”
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SinterCast® ar varldens ledande leverantdr av processtyrningssystem for tillforlitig volymproduktion av
kompaktgrafitjiarn (CGl). SinterCast tillverkar manga olika CGl-komponenter i storleksordningen fran 1,6 kg till
17 ton och alla anvander samma processtyrningssystem. Slutanvandare av SinterCast-CGl-komponenter ar
Aston Martin, Audi, Caterpillar, Chrysler, Ford, General Electric Transportation Systems, General Motors,
Hyundai, International Truck and Engine, Jaguar, Kia, Land Rover, MAN, MAN B&W Diesel, PSA Peugeot-
Citroén, Rolls-Royce Power Engineering, Toyota, Volkswagen, Volvo och Waukesha Engine. SinterCast-aktien
ar noterad pa OMX Nordiska bors i Stockholm pa Small Cap-listan (Stockholmsbérsen: SINT).
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