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Japanskt gjuteri antar
SinterCast processtyrningsteknologi

¢ SinterCast Mini-System 3000 kommer att installeras hos ett gjuteri for tunga fordon
e Produktutveckling av motorblock och cylinderhuvuden i kompaktgrafitjarn
o Tredje SinterCast-installationen i Japan och den sjuttonde i Asien

[Stockholm, 5 mars 2015] — Ett ledande japanskt jarngjuteri, specialiserade pa produktion av motor-
komponenter for tunga fordon och entreprenadfordon, har bestéllt en SinterCast processtyrningsinstallation
for oberoende produktutveckling i kompaktgrafitjarn (CGI). P& kundens och gjuteriets egen begaran maste
detaljinformation om installationen och produktutvecklingen hallas konfidentiell. Enligt avtalsvillkoren
kommer SinterCast att installera ett Mini-System 3000 med tillhérande kringutrustning, samt ge teknisk
support. Mini-System 3000, som planeras att installeras under det forsta kvartalet 2015, kommer att
mojliggora for gjuteriet och slutkunden att accelerera det pagaende utvecklingsarbetet av motorblock och
cylinderhuvuden i CGl, for anvandning i tunga véag- och terrangfordon.

“Den har installationen ar sarskilt givande for SinterCast. Vi har under manga ar aktivt stottat CGI-
utvecklingen hos gjuteriet och slutkunden och vi har haft goda relationer pa bade operativ och ledningsniva.
Vi ar glada att detta stod och fortroende har lett till en ny installation och att den har etablerat var partner
som ledande i Japan inom utveckling av SinterCast-CGl-motorer for tunga fordon” sidger Dr Steve Dawson,
vd for SinterCast. “Den hér senaste installationen innebér var tredje installation i Japan, och var sjuttonde
installation i Asien, vilket utvidgar var narvaro och forstarker vart varumarke, samt 6kar vara méjligheter att
stodja framtida behov av CGI pa den viktiga asiatiska marknaden.”

For mer information:

Dr Steve Dawson

vd

Tel: 08 660 7750

E-post:  steve.dawson@sintercast.com

SinterCast &r varldens ledande leverantdr av processtyrningssystem for tillforlitlig volymproduktion av
kompaktgrafitjarn (CGI). Med minst 75 % hogre draghallfasthet, 45 % hogre styvhet och med en ungefarlig
dubbel utmattningshallfastnet mot konventionellt gjutet grdjarn och aluminium, ger CGI ingenj6rerna
mojligheten att forbattra prestanda, bransleekonomi och hallbarhet samtidigt som motorns storlek, vikt, buller
och avgasutslapp minskas. SinterCasts teknologi, som &r installerad i 42 gjuterier i 12 lander, anvands for
storvolymsproduktion av motorblock for bensin- och dieselmotorer och avgaskomponenter for bilar;
motorblock och cylinderhuvuden fér mellantunga och tunga fordon; samt industrimotorkomponenter till
marin-, lokomotiv-, off-road samt stationdra motorapplikationer. SinterCasts komponenter i serieproduktion
gjuts i storlekar frAn 2 kg till 9 ton, alla producerade med samma erkanda processtyrningsteknologi.
SinterCast-aktien ar noterad hos NASDAQ OMX Stockholm pa Small Cap-listan (Stockholmsborsen: SINT).
For mer information: www.sintercast.com
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